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Ansetzmortel

1 Bei Oberputzen / Schlussbeschichtungen aus Kunstharz-, Silikonharz- oder Silikatputzen auf mineralischen Untergriinden sind eingebaute verzinkte Profile zusatzlich mit einer quarzgefillten,
organisch gebundenen Putzgrundierung (unverdiinnt) zu schiitzen.

2 Aluminium mit Grundbeschichtung.

@ 2zuldssig ® nicht zuldssig @ nicht geeignet

Anmerkungen zur Tabelle:
« Verzinkte Profile diirfen nicht in Kontakt mit Aluminium- und Edelstahlprofilen sein.

- Verzinkte Profile mit glatter PVC-Kante durfen nicht iberputzt werden.
Nach dem Verputzen muss die PVC-Kante sofort gereinigt werden. Die PVC-Kante muss UV-besténdig sein.

« Verzinkte Profile mit oberflichenrauer PVC-Kante durfen tiberputzt werden.
« Bei Dehnfugen muss der Fugenbereich offen und frei von Mortel/Putz bleiben.

- Bei verzinkten Profilen mit Beschichtung ist zu beachten, dass diese nicht beschadigt wird.
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